Зертханалық  жұмыс №1
өңдірістік оқыту шебері Иманкулова Жамила Байтурсыновна

Тақырып:  Қырнағыштың тозуын зеріттеу 

Жұмыс мақсаты: Жұмыс уақытына байланысты қырнағыштардың тозу заңдылықтарын және мінездемесін зеріттеу.

Жұмыс мазмұны.
1. Қырнағыш материалын таңдау және оның геометриясын.
2. 15-20 минуттық кезеніңде тұтқырлығын, кесу режимін сәкестендіріп белгілеу (жылдамдық, беріліс, тереңдік).
3. Жону барысында қырнаыштың тозуын бақылау.

Материалды- технологиялық жабдықтау.
- токарлы - винткесуші станок;
- бөлшектер сызбасы;
- өнделетін дайындама;
- бинокулярды микроскоп;
- "Жас токарь анықтамасы"

Жұмыс орындау тәртібі.
1. Токарлы өтпелі қырнағыштың материалын және геометриясын таңдау (қосымша кесте).
2.  Кесу режимін норматив бойынша белгілеу (кесу тереңдігі, беріліс көлемі, кесу жыдамдығы) қырнағыш тұтқырлығы - 15 - 20 минут кезеніне сәйкестендәрәлуә керек.
3. Станокты реттеу және дайындаманы орнату.
4. 2-3 мин аралығына режимі бар бөлшекті жону. Машина уақытын есептеу мына формула бойынша жүргізіледі:
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Мұндағы L - қырнағыш өткелінің ұзындығы, мм;
	s - беріліс мм/айн;
	n - бөлшектін айналыс саны, минутына;
	v - кесу жылдамдығы м/мин;
	D - өнделетін бөлшектін диаметрі, мм.

	Қырнағышұстағышта қырнағышты айналдыру және бинокулярды микроскоп астында оны алдыңғы және артқы беттерін қарау керек. Тозған қырнағыштың эскизін беру керек. Артқы тұсы бойынша қырнағыштың тозу аумағын өлшенеді және алдыңғы тұсы бойынша ойық тереңдігін өлшеу керек.
	2-3 минут аралығында бөлшекті жонамыз, қайтадан екі тұсы бойынша тозу өлшемін жүргіземіз, осылай бірнеше рет қайталау керек. Өлшемдердің қортындысын хаттамаға енгізу керек. Артқы тұсы бойынша қырнағыштың тозылу шегі - 1,8 -2 мм.
	Қырнағыштың артқы және алдыңғы тұстарының тозуы жұмыс уақытына байланысты миллиметрмен графикті құру керек.
	Есепте фоманы толтыру керек. Есепте өндеу схемасын жасау керек (бөлшектін бекіту суретін, қырнағыш эскизін). 
	Өнделетін материалды көрсету керек:
Атауы_____________________________________________________________
Төзімділік шегі_____________________________________________________
Қаттылық__________________________________________________________
Беріліс____________________________________________________________
Кесу тереңдігі______________________________________________________
Қырнағыштың тозылуының жеке кезендерінің эскизін орындау____________
Қырнағыштың кесуші бөлігінің материалы_____________________________
Қырнағыш геометриясы______________________________________________

	Жұмыс уақытына байланысты қырнағыштың алдыңғы және артқы беттерінің тозылу графигі.
	Тозылған қырнағыштың заңдылығы жіне мінездемесі туралы шешім.

Қырнағыштың тозылуын зеріттеу қорытындысы
	Өлшем №
	D мм-де
	n- мин-1
	v м/мин
	D мм-де
	Tмаш мин
	Артқы тұсы бойынша тозуы һ мм-де
	Ойық тереңдігі мм-де
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	Жұмысты  орындау нұсқасы.
	Қырнағыштың тозуы алдыңғы немесе артқы беті бойынша немесе бір уақытта екі беттінде болады.
[image: Изображение 183]
Cурет 1. Қырнағыштың тозу схемасы
а- артқы беті бойынша, б- алдыңғы беті бойынша, в - артқы және алдыңғы беттері бойынша.

	Алдыңғы беті бойынша жоңқа алынады тереңділік болады. Сондықтан тозу жалғасқан жағдайда ойық кесуші кромкаға жетуі мүмкін және оның бұзылуына әкеледі.
	Бірақ қырнағыштың артқы беті тозғандықтан оның қайта қайрап отырады.
	Қырнағыштың алдыңғы бұрышының ойығын үлкейту, кесу процессін жеңілдетеді. Алдыңғы беттін соғысы, қырнағыштың артқы бетінің тозулуына әкеледі және мұнда биіктікті мінездейтін аумақ пайда болады. Неғұрлым биік болса, солғұрлым соғыс көп болады және қатты қызып және тозу процессі тез жүреді: аумақ өлшемі үлкейіп, ол аспаптың қайтадан қызып және тозуына әкеледі.
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Cурет 2. Өтпелі қаттықорытпалы қырнағышқа арналған тозуының шақталған нормасы

	Қырнағыштың кромкасының бұзылуын жібермеу үшін, оның жіберілген тозу көлемі құрылғанда оны  қайта қайрайды: болат үшін һ 3 жібер = 2мм, шойын үшін һ 3 жібер = 4мм, қилысуы бар өтпелі қатты қорытпалы қырнағыш үшін 16×25мм, ал тазалай өтпелі кесуші және бұрандалы қырнағыштар үшін һ 3 жібер = 0,5мм.
	Аспаптың  жұмыс уақыты һ 3 жібер көлемі тозыуына шейін төзімділік кезені деп аталады (төзімділік Тмин.).
	Басқаша, төзімділікті қайта қайрауға шейін қырнағыштың машина уақыты деп атауға болады. Тозу көлемін бақылау лаборараторияда оптикалық приборлар көмегімен жүргізіледі. Өндірісте аспаптың жағдайын бағалау басқаша тәсілдерді пайдалану арқылы жүргізіледі.
	Тозудың бағалау критериясына амперметрдің бағыты тербелісі қолданады, оны матордың якор тізбегіне қосу арқылы жүргізеді.
	Заманауй станоктарда мұндай амперметрлер электрщиттерінде болады.
	Амперметрдегі тербеліс бағыты аспаптың тозуы жоғарлау барысында  кесу процесс күшінің шығын жоғарлауын пайда болуын білдіреді.
	Тозу процессін графикалық түрде көруге болады.
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Cурет 3. Жұмыстың жалғасуына байланысты артқы бет бойынша тозу:
аймақ: 1 - жұмыс барысы; 2- тұрақты тозу; 3- бұзылу; Т- қырнағыштың төзімділік кезені.

	Т аспаптың жұмыс уақытын горизонталь бойындағы осі, ал вертикаль бойында артқы бетінің тозу көлемі. 
	Тозудың келесідей кезеңдері болады:
	- жұмыс барысындағы тозылу (аспап жұмысының бірінші минутындағы кесуші кромкадағы тазалықтын тез кетуі) суретте 1 қисық түрінде,  жоғары қарай 45° бұрыш астында  ось уақытымен.
	- тұрақты тозу - һ3 аймақ биіктігі уақытымен қилысымен біркелкі өседі (2 аймақ), осы биіктік нақты максимальды көлемге һ3max жеткенде кесуші кромканың бұзылуы басталады.
	- авариялық тозу - (қисық 3 қатты жоғары кетуі), бұл айматың көлемі максимальды жоғарлыққа жетіп һ3max кесуші кромканың бұзылуы басталады.
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JlaGoparopHo-npakTHyeckas pa6ora 29
Tema: HccnenoBanne n3noca pe3nos

Wean: H3yduTe xapakTep W 3aKOHOMEDHOCTH NPOTEKAHMS H3HOCA pE3LOB B
3aBMCHMOCTH OT BPEMEHH PaboThl.

Conepxanue paGorsr:

1. Bribop mMatepuana pesia u ero reOMeTpH;

2. HasnaueHue peKMMOB Pe3aHHs (CKOPOCTb, NMOZaua, IyOMHA) COOTBETCTBYIOWMX 15 —
20-MHHYTHOMY NEPHONY CTORKOCTH;

3. Habnrozienne H3HOCa peslia Ipu TOYEHHH.

MaTepuaJleo-Texnnlleckoe OCHAWeHHE:
TOKAPHO-BUHTOPE3HBIH CTAHOK;

YEPTEN NeTalH;

oOpabaTbiBaemas 3ar0TOBKa;

MHKDPOCKON OHHOKYIISIPHBI;

«CripaBO4HUK MOIIOJIOrO TOKAPS».

S S 3 R

Mopsgok BeimoaHenns paGoTni:

1. 1.Buibopats MaTepuan H TeOMETPHIO TOKAPHOrO MPOXOAHOTO  pe3ua(tal.
Ipunoxenus)

2. HasHaunTe MO HOPMATHBAM PEXMMbI Pe3anus (riyOuny pesanus, BEJIMUMHY MONAYH,
CKOPOCTb PE3aHHs), COOTBETCTBYIOLIHE IEPHOJY CTONKOCTH pesua — 15 + 20 Mun.

3. HacTpouTh CTAaHOK H yCTAHOBHTB 0OpabaThIBAEMYIO AETAID.

4. OOGrtounts feTANh C HA3HAYEHHBIMM DPEKUMAMH B TeueHHe 2 — 3 MuH. Pacuer
MAaUIMHHOTO BPEMEHH TIPOUBBOAMTCS 110 GOPMyIam:

L= L:mm
s-n
1000- v
A=
D

rze L — numua npoxoza pesua B Mu;
s — noxava B MM/06;
N — 4uCNIo 060POTOB 1ETANH B MUHYTY,
V — CKOPOCTb Pe3aHHs B M\MHH;
D — mmametp oOpabaTbiBaeMOil nETaM B MM.

TTosepHyTh peselt B peslienepikaTesne i PaCCMOTPETh MO OUHOKYJISIPHEIM MHKPOCKOMOM
€r0 TIEPE/THION0 U 3aIHIOK0 TIOBEPXHOCTH. JIaTh 3CKH3bI H3HOIIEHHOTO pesua. Mamepnts
TIOUIA/IKK H3HOCA Pe3lia Mo 3a/qHell rpauy i riyOHHY JIYHKH [0 MepeaHei rpaHu.

OBTounTh MeTallb B TeUEHHE BPEMEHH 2 — 3 MHH, IOBTOPSIETCS. 3aMepbl H3HOCA 110 ABYM
TPaHAM B HECKONIBKO pa3. PesynbTaThl 3aMepoB BHeCTH B poTokon. IIpenenbHblil n3H0C
pesua no 3axHeii rpann — 1,8 — 2 mm.

Tlocrpoenne Ha MUITHMETPOBKE rPAQUKOB 3aBHCHMOCTH H3HOCA PE3LIA 11O NePeHedt u
3a]Heil rpaHsIM OT BpeMeHH paboTsl.
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3anosHuTs Gopmy otueta. B oTuere caenarts cxemy 06paboTKi (PHCYHOK KpeneHus
nerasti, 3cku3 pesua). Ykasarh obpabareisaemblii MaTepuat:

Hawnmenopanue

Ilpenen npoYHOCTH
TeepnocTs
TTonauy
TnyGuny pesanus
BoIMosHUTE 3CKU3bl OT/IENIBHBIX 3TANOB H3HOCA pesua
Matepuan pesxylei 4acT pesua
Teomerpuio pe3ua

Tpacduka n3HOCa pe3la 1o 3a/iHeH U MepeHeil MOBEPXHOCTAM B 3ABUCHMOCTH OT BPEMEHH
paboThL
BbiBOJI 0 XapakTepe H 3aKOHOMEPHOCTEH H3HAIINBAHHS PE3i0B.

Pe3ym>ra1'u WCCNEI0BAaHMs H3HOCA pe3na

Hsnoc
no | [nybuna
Ne De ne VB LU v B S . s
5 sazned | nysku B | Tlpumedanue
u3MepeHus | MM | MHH | M/MHH | MM MUH

rpaHi MM
hB MM

1

2

8)

WA

VKa3anus K NPOBEICHHI0 PAGOTHI:
H3HoC (McTHpaHHE) pesna MPOMCXOAMT MO MepejHel win no 3a/Hell MOBEPXHOCTH WM
OIHOBPEMEHHO MO obenm TTOBEPXHOCTAM.

a)

=
Puc.1. Cxembi m3H0Ca peslLoB:

a4 — 110 3a7Heil OBEPXHOCTH, 6 — 110 MepenHeli IOBEPXHOCTH, B — 11O 3a7Hel 1 nepenHei
TIOBEPXHOCTAM

Ha nepesHeil TOBEPXHOCTH CTPYXKKa «BbIPabaTLIBACT) yraybnenne (nyEKy) rayGunoi
npu nanbHelimed W3HOCE JIYHKA PAacTeT H MOXKeT NONTH 10 pexyiiel KpOMKH, BHI3BAB ee
paspyLueHue.

Opnako, pe3en HeOOXOAUMO MEPETAYNBATL PAHBIIE M3-32 H3HOCA 3a/{Hel MOBEPXHOCTH.

JlyHka, yBeNWuMBas MEPeIHHi yron pesua, obneruaer mpouecc pesaHus. Tpenus 0o
nepeHeli MOBEPXHOCTH NPHBOTHT K H3HOCY 3aiHeil MOBEPXHOCTH pesua, 31ech obpasyercs
nMoIMazKa, XapaKTepusyemas BbICOTOH. YUem Gonblue BBICOTA MIOLAAKH, TeM Bosbine
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Tpenus, Gosble HarpeB u ObICTPee NMPOTEKAaeT NaNbHEHIIHi H3HOC: pasMep IIOL
YBEIMUMBACTCA U 3TO BHOBb MPUBOMT K YCKOPEHHIO HArPEBa H HCTHPAHUIO HHCTPYMEH'

Tako# pocT H3HOCA MO 3aJHeH MOBEPXHOCTH ONACEH /s Pe3ua u AOIMyCKAeTCs TOJN
onpeseneHHbIX npezenax (A0myCTHMbIil H3HOC).

yey Mt
Puc.2. HopMBI I0myCKaeMoro H3HOCA ZUTsi IPOXOAHOTO TBEPIOCTIABHOTO pe3iia:

Yro6b! HE AOMYCKATH ABAPUITHOTO PaspylIeHHs KPOMKH Pe3lia, ero nepeTauuBaioT,
BEJIMUMHA H3HOCA COCTABMT NOMYCTHMBIL: uist cramu by, = 2mu , fuist uyryna hy,,

300

ZU15 IPOXOZHBIX TBEPAOCILIABHBIX PE3LOB C ceuennem 16x25 MM, TS GHCTOBBIX TIPOXO
OTpE3HbIX U Pe3bOOBLIX Pesuos Ay, = 0,5mu .

Bpemsi paGOThl HHCTPYMEHTAa /10 H3HOCA HA BENMMMHY hy,, HA3bIBAETCA NEP
croiikocTs (CTOMKOCTS, Tyy.)

VHaue, CTOHKOCTBIO HA3bIBAETCS MALUMHHOE Bpems paboTel pesua 10 mepe
IlepeTodka MHCTPYMEHTA NPH H3HOCE HA 3aJaHHYIO NOIYCKAEMYIO BEIHUMHY HA3biE
NPUHYAUTENLHOMN TIepeTouKoil. KOHTPOIb BeM4MHbI H3HOCA IPOU3BOMIUTCS B Tabopato
TIOMOTITBIO ONTHUECKHX MPUOOPOB. Ha MpOU3BOACTBE HCNOMB3YIOTCS APYTHE COCOOH! O
COCTOSIHHS. HHCTPYMEHTA.

B kauecTBe KpHTEDHS M3HOCA MOXKET CIYXHMTh CKayOK CTPENKH ammep:
BKJIDYEHHOTO B LI€Tb SKOPs MOTOpa.

CoBpeMeHHbIe CTAHKH HMEIOT Ha HJIEKTPHYECKOM IIHTE TAKOH aMmnepmeTp.

CKa4oK CTPelKH aMIepMerpa O3HAYaeT MOBbILIEHHBIH PAcXOM MOLIHOCTH Ha NP
pe3aHusl, YTO BOSHHUKAET NPH TOBBILIEHHOM M3HOCE MHCTPYMEHTA.

TIpouecc H3HOCA MOKHO H306pa3nTh rpadutecky . B

Puc.3. 3aBHCHMOCTb M3HOCA 110 3a[HEH MOBEPXHOCTH OT MPOIOIUKHTEIBHOCTH Pad
3omsr: 1 — npupaboTky, 2 — HOPMAILHOIO H3HOCA, 3 — paspyurenus, T — nepHo
CTOWKOCTH pesua

Tlo ropusoHTANBbHON OCH OTNOXKHTHL Bpems paboTel mucTpymenTa T, a mo Bepm

BEJMHHHY H3HOCA 110 3aIHeil TOBEPXHOCTH.
Pazm»ma}o"r CleayroLHe 3Tarbl U3HOCA |
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